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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT BUDWLANYCH

Kod CVP 45000000-7

S.01.1 ROBOTY ROZBIORKOWE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot rozbidrkowych zwigzanych z zadaniem: Przebudowa pomieszczen
X kondygnacji w budynku MIR-PIB w Gdyni przy ul. Kollataja 1 — Etap IlI.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie demontazu instalacji elektrycznej, o§wietlenia, rozbiorki $cian dzialowych,
demontazu stolarki drzwiowej, demontazu grzejnikéw zeberkowych, zlewozmywaka
dwukomorowego, wolnostojacej umywali oraz miski ustepowej z podtagczeniem wod.-kan.

1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

2. MATERIALY
Dla rob6t rozbidrkowych materiaty nie wystepuja.
3. SPRZET

Roboty zwigzane z rozbidrkg bedg wykonywane recznie lub mechanicznie. Sprzet potrzebny
na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, wilacznie z ewentualnymi
rusztowaniami, podnosnikami 1 oswietleniem. Wykonawca powinien postugiwac si¢ sprzetem
zapewniajacym spetnienie wymogow jakosciowych, ilosciowych i wymogoéw bezpieczenstwa.
Zastosowany przy prowadzeniu robot sprzet nie moze powodowaé uszkodzen pozostatych,
nierozbieranych elementéw. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego
sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na $rodowisko 1 jakos¢ wykonywanych
robot. Przypomina si¢ o ograniczeniach w stosowaniu urzadzen o wysokim poziomie hatasu.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport jak i wyladunek materiatdéw z rozbiorek musi odbywac sie z zachowaniem
wszelkich $rodkéw ostroznosci 1 bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy robotach
rozbidorkowych. Gruz bedzie tadowany do kontenerow znajdujacych si¢ na terenie budowy lub
na samochody ci¢zarowe dojezdzajace do obiektu i wywozony na autoryzowane wysypiska.
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Na placu budowy badz remontu powinny by¢ zachowane przepisy w sprawie BHP
pracownikow zatrudnionych przy recznym dzwiganiu i przenoszeniu ci¢zarow. Do wykonania
robot zwigzanych z wywozem odpadéw budowlanych powinno si¢ wykorzystywac sprzet i
srodki transportu zabezpieczajace ich bezpieczny transport- np. pojazdy kontenerowe
specjalizujace si¢ wywozem odpaddéw budowlanych lub inne zabudowane uniemozliwiaja
wypadniecie odpadow na zewnatrz.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych nalezy:

— Upewnic si¢, ze wszystkie instalacje zostaty odtgczone od zasilania w sposob prawidtowy,

— Miejsce prac oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

— Zapozna¢ pracownikow z programem rozbidrki i poinstruowaé o bezpiecznym sposobie jej
wykonania.

5.2. Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystgpieniem do robot rozbiorkowych, Wykonawca winien ustawi¢ niezbedne
zabezpieczenia w miejscach przewidzianych. Teren rozbiorki nalezy zabezpieczyé w sposob
uniemozliwiajacy przedostanie si¢ 0osob nieupowaznionych w obreb praz rozbiérkowych i
oznakowac tablicami ostrzegawczymi. Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo dobr i oséb.
Odpowiada tez za utrzymanie czystosci oraz za pyly zanieczyszczajace sSrodowisko.

Wszelkie inne postanowienia, ktére Wykonawca uzna za przydatne, b¢da podejmowane w
shuzbowym uzgodnieniu ze stuzbami BHP, Architektem i Inspektorem.

5.3. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r.
(Dz.U. Nr 47 poz 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Rozebra¢ $ciany dziatowe gr. 12 cm z cegly pelnej, dziurawki i gazobetonu oraz §ciany gr. 8 1
6 cm z cegly dziurawki. Zdemontowac istniejacg stolarke drzwiowa, grzejniki zeberkowe oraz
wiszgcg umywalke z podtgczeniem wod.-kan.

Material poza obreb budynku znosi¢ lub spuszcza¢ rynnami zsypowymi w sposob
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

Na czas prowadzenia prac rozbiorkowych nalezy przygotowac¢ tymczasowe stanowisko gruzu
oraz innych materialow. Materialy z rozbidrki powinny by¢ skltadowane w miejscu
wyrownanym do poziomu. Gromadzenie gruzu na stropach, balkonach, klatkach schodowych
1 innych konstrukcjach czesciach obiektu jest zabronione. Materiaty pylace i inne, ktore moze
rozwiewaé wiatr nalezy przykry¢ plandekami lub siatka. Przy skladowaniu materiatlow z
rozbidrki odleglos$¢ stosow nie powinna by¢ mniejsza niz:

— 0,75 m — od ogrodzenia i zabudowan,

— 5,00 m - od statego stanowiska pracy.
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Miedzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawié przej$cia

najmniej szerokosci 1 m oraz przejazdy o szeroko$ci odpowiadajacej gabarytowi natadowanych

srodkow transportowych i powickszone;j:

— 0 2 m przy ruchu jednokierunkowym i o 3 m przy ruchu dwukierunkowym s$rodkow
poruszanych silag mechaniczna,

— 00,6 m przy ruchu jednokierunkowym oraz o 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym srodkow
poruszanych przy pomocy sity ludzkie;j.

Elementy nadajace si¢ do odzysku w ramach inwentaryzacji beda przechowywane w miejscu

Krytym.

Jezeli jest mozliwo$¢ spalenia nieprzydatnych elementow uzyskanych w wyniku prac

rozbiérkowych, niezbedne czynnosci nalezy przeprowadzi¢c z zachowaniem wszelkich

wymogow bezpieczenstwa i odpowiednich przepisow. Zaleca si¢ stosowanie technologii

umozliwiajacej intensywne spalanie z powstaniem malej ilosci dymu, to jest spalanie w

wysokich stosach lub spalanie w dotach z wymuszonym doptywem powietrza. Po zakonczeniu

spalania ogien powinien by¢ catkowicie wygaszony bez pozostawienia tlacych sie czgsci.

5.4. Doprowadzenie placu budowy do porzadku

Po zakonczeniu robdt rozbiorkowych, Wykonawca winien oczyscic¢ calg strefe objeta robotami
oraz tereny okoliczne. Wykonawca winien oczy$ci¢ obszary zewngtrzne oraz eclewacje
budynkow, na ktorych osiadl pylt wytworzony w trakcie robot rozbiorkowych. Wykonawca
odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach okolicznych na okolicznych
terenach. Z tego tytulu, Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na
wiasny koszt wszystkich szkdd znanych w momencie odbioru robot.

5.5. Wywoz gruzu

Gruz bedzie wywozony w miar¢ postepowania robot rozbiérkowych. Gruz bedzie tadowany na
samochody ci¢zarowe dojezdzajace do obiektu 1 wywozony na autoryzowane wysypiska.
Elementy nadajace si¢ do odzysku w ramach inwestycji beda przechowywane w miejscu

krytym.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z wymogami ST oraz PB.
Kontrola jako$ci robot polega na wizualnej ocenie kompatybilnosci wykonania robot
rozbidrkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami umowy. Ilo$¢ robot
oblicza si¢ wedlug sporzadzonych z natury pomiarow z uwzglednieniem wymagan
technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji.
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Jednostkami obmiaru s3:
— dla robét rozbiorkowych i wyburzeniowych — [m?],
— dla wywozu gruzu i ztomu z rozbiérki — [t] (waga ztomu) oraz [m?].

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajgcych.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci 1 wartosci.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDWLANYCH
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Kod CVP 45262500-6
S.01.2 ROBOTY MURARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t murarskich zwigzanych z zadaniem: Przebudowa pomieszczen X
kondygnacji w budynku MIR-PIB w Gdyni przy ul. KoHataja 1.
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1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci umozliwiajagce i majace na celu
wymurowanie $cian dziatlowych gr. 10 cm z ptyt gipsowych typu orth, domurowan i
nadmurowacé przy szachtach oraz szpachlowanie ptyt.

1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

2. MATERIALY

Materialem stosowanym przy wykonywaniu robdt bedacych przedmiotem niniejszej
specyfikacji sg ptyty gipsowe petne 10x66x50 cm o nastepujacych danych technicznych:

— pH:6,5<pH<10,5,

— klasa gestosci: $rednia,

—  gestosé: 800 < p <1100 kg/m?,

— masa powierzchniowa: 90 kg/m? + 5%,

— klasa absorpcji wody: H3,

— zawarto$¢ wilgoci: < 8%,

— wytrzymalto$¢ na zginanie: > 4,0 kN,

— wspotczynnik przewodzenia ciepta A: 0,28 W/mK,
— wspotczynnik przenikania ciepta U: 1,621 W/m?K,
— odpornos¢ na ogien: EI 180,

klej do ptyt gipsowych zwyktych Multigips KLEBER Classic przeznaczony do taczenia ptyt
gipsowych oraz szpachlowania powierzchni $cian, wygtadzania powierzchni juz otynkowanych
lub tez rownych, chtonnych powierzchni betonowych oraz mocowania elementéw
sztukatorskich na sufitach.

3. SPRZET

Do wykonania robdt bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowac nastepujacy,
sprawny technicznie sprzet:

— urzadzenia do przygotowania zapraw,

— podno$nik przyScienny/wyciag.
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ i sSrodowisko wykonywania robot.

4. TRANSPORT

Elementy murowe nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi $rodkami transportu i w
odpowiedni sposob zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi
wpltywami atmosferycznymi.

Zatadunek i roztadunek powinien odbywac¢ si¢ w spos6b zmechanizowany przy pomocy wozka
widltowego o udzwigu dostosowanym do cigzaru palety lub zurawia wyposazonego w zawiesie
z widtami.

Materiaty murowe moga by¢ przechowywane na otwartych placach sktadowych. Powierzchnia
sktadowania powinna by¢ utwierdzona, wyréwnana i przystosowana do odprowadzenia
opadow atmosferycznych. Zaleca si¢ sktadowanie w jednostkach tadunkowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.CzynnoSci przygotowawcze

Na oczyszczonym z kurzu poditozu nanie$¢ za pomoca sznura barwigcego linie wyznaczajace
polozenie $cian. Na istniejagcych Scianach zaznaczy¢ krawedzie pionowe $cian. Klej nalezy
wsypywaé powoli i rownomiernie do wiadra zawierajacego 2-3 litry czystej wody. W trakcie
wsypywania nie wolno miesza¢ zawartosci wiadra. Wsypywanie nalezy zakonczy¢, gdy cate
spoiwo osigdzie pod woda, a ponad nim pozostanie warstewka wody o grubosci okoto 1 mm.
Po uptywie okoto 5-10 minut od zakonczenia czynno$ci wsypywania nalezy zamieszac klej za
pomoca kielni sztukatorskiej.

Przygotowany do pracy klej gipsowy powinien mie¢ konsystencje¢ gestej Smietany. Mozna go
uzywac przez okoto 60 minut. Nalezy pamigta¢ o tym, aby w trakcie pracy nie dolewa¢ wody
ani nie dosypywac kleju do gotowej zaprawy oraz przed rozmieszaniem Kkolejnej porcji
doktadnie oczys$ci¢ wiadro. W przypadku duzych nieréwnosci podtoza zaleca si¢ wykonanie w
miejscu montazu $ciany warstwy wyrownujacej z zaprawy cementowej. Na istniejacych
Scianach, w miejscu ich styku ze $ciankami, wkleja si¢ tasme elastyczng z korka prasowanego
lub tasmy uzywajac do tego celu rowniez kleju gipsowego.

5.2. Montaz §cian

Plyty mozna uktada¢ zarowno wpustem do gory (po Scieciu pitg pidra) jak i wpustem do dotu,
CO wymaga wypeltnienia tej szczeliny klejem. Montaz §ciany zaczyna si¢ od plyty catej lub
przycietej, pamigtajac o tym, ze spoiny pionowe ptyt nastepnej warstwy maja by¢ przesunigte
na odleglos¢ przynajmniej 10 cm. Klej gipsowy nanosi si¢ za pomoca kielni sztukatorskiej na
tadmy roztozone na podtozu oraz przyklejone do $ciany, a nastgpnie mocnym ruchem dociska
si¢ ptyte do pokrytych klejem powierzchni. Po docis$nigciu kazdej ptyty klej powinien wyptynac
ze spoiny. Po zamontowaniu pierwszej warstwy plyt koryguje si¢ jej odchyltki od linii proste;j.
Nastepnie pionuje si¢ ptyty pierwszej warstwy. Do montazu drugiej warstwy przystepuje si¢ po
wstepnym zwigzaniu kleju w pierwszej warstwie, czyli po okoto 1 godzinie. We wpusty
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poziome 1 pionowe ptyt juz zamontowanych naktada si¢ klej gipsowy. Zdecydowanym ruchem
dosuwa si¢ montowang ptyte tak, aby klej wyptynat na boki, nastepnie za pomoca taty sprawdza
si¢ ustawienie pionowe ptyty. Nadmiar kleju zbiera si¢ z powierzchni stykow. Gdy ptyty sa
wlasciwie dopasowane, klej zostaje zebrany rownomiernie z kazdej z nich.

5.2.1 Montaz ostatniej warstwy

Nalezy zawsze pozostawi¢ szczeling dylatacyjng pod stropem na ewentualne jego ugiccie.
Potaczenie Sciany gipsowej ze stropem mozna wykona¢ na dwa sposoby:

— Do stropu przykleja si¢ tasme elastyczng. Ptyty w ostatniej warstwie zaleca si¢ $cigé ukosnie
Ww ten sposob, aby po ich zmontowaniu odlegto$¢ miedzy stropem a krawedziami plyty
wynosita odpowiednio lem i 3cm . Utatwia to aplikacje spoiwa gipsowego od szerszej
strony, ktore wtlacza si¢ w szczeline do czasu jego wyplynigcia z drugiej strony. Przed ta
czynno$cig, nalezy zmies$¢ pyt gipsowy z powierzchni ptyt, powstaty podczas pilowania.

— Scina si¢ poziomo plyty ostatniej warstwy aby powstata szczelina dylatacyjna pod stropem
szeroko$ci 15-20mm. Szczeling doktadnie wypetnia si¢ piankg poliuretanowa niskopregzna.
Przedtem nalezy doktadnie cigta powierzchni¢ plyty odpyli¢ 1 obficie zwilzy¢ woda lub
zagruntowac¢. Nadmiar pianki $cigé¢ pod skosem. W celu zamaskowania potaczenia piankKi
ze $ciang, Wkleja si¢ przed szpachlowaniem pas flizeliny lub siatki z wtokna szklanego. W
przypadku gdy grubos$¢ tynku zakrywa potaczenie pianki ze $ciang nie ma potrzeby
wklejania flizeliny.

5.3. Otwory drzwiowe

Montaz o$cieznic w $cianie gotowej zachodzi najczeséciej w przypadku oscieznic drewnianych
prostych lub opaskowych. Montaz nalezy wowczas wykonywa¢ wedtug zalecen producenta
stolarki drzwiowej w przygotowanych uprzednio w $cianie otworach. Wykonujac w §cianach
otwory drzwiowe nalezy pamigta¢ o tym, ze spoiny pionowe plyt gornej warstwy sasiadujacych
z otworem nie powinny znajdowac si¢ blizej niz 15 cm od krawegdzi otworu,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do rob6t murowych

Przed przystapieniem do robot murowych nalezy przeprowadzi¢ badania wyrobow i
materiatow, ktore beda wykorzystywane do wykonywania robot.

Badania nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie przedtozonych:

—deklaracji zgodnosci lub certyfikatow,

—zapisoOw dziennika budowy, protokotéw przyjecia materiatow na budowe,

—deklaracji producentow uzytych wyrobow.

Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta parametry
techniczne odpowiadajg wymaganiom postawionym w dokumentacji projektowej i niniejsze;j
specyfikacji technicznej.
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Materiaty, ktorych jakos$¢ budzi watpliwosci moga by¢ zbadane na wniosek zamawiajacego
przez niezalezne laboratorium, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robdt murowych z
dokumentacja projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentow.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy. I1o$¢ robot
oblicza si¢ wedlug sporzadzonych z natury pomiarow z uwzglednieniem wymagan
technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji.

Jednostka obmiaru jest m? éciany.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robot obejmuje nastepujace czynnosci:

— sprawdzenie geometrii Scian,

— sprawdzenie prawidtowos$ci montazu Scian,

— sprawdzenie prawidtowo$ci montazu oScieznic drzwiowych,
— sprawdzenie wykonczenia powierzchni $cian.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT BUDWLANYCH

Kod CVP 45442100-7

S.01.3 ROBOTY MALARSKIE
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1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t malarskich zwigzanych z zadaniem: Przebudowa pomieszczen X
kondygnacji w budynku MIR-PIB w Gdyni przy ul. Koltataja 1 — Etap II.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji
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Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

6.1.Zakres robdt objetych specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci obejmujace wykonanie powtok
malarskich na $cianach.

6.2.0Kkreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

2 MATERIALY
2.1. Woda

Do przygotowania farb stosowac kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i
namut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mieé¢ posta¢ cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czgsdci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacg jednolita mase bez
grudek i zanieczyszczen.

2.3. Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju farb nalezy stosowac:

— wode - do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

— inne rozpuszczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb
odpowiadajagce normom panstwowym lub majace cechy techniczne zgodne 2z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem stosowania.

2.4. Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢
swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

6.1.1 Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z polioctanu winylu, lateksu
butadieno — styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach
ich dopuszczenia przez ITB.
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6.1.2 Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogolnego stosowania wg PN-C-81901:2002
—  wydajno$¢: 6-8 m?/dm?
— max. czas schnigcia: 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stosowania wg PN-C-81901-2002
— wydajno$¢: 6-10 m?/dm?®

2.5. SrodKi gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi na chlonnych podtozach nalezy stosowaé do
gruntowania farb¢ emulsyjng rozcienczong woda w stosunku 1:3 do 1:5 z tego samego rodzaju
farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powloki malarskie;j.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

Mydlo szare stosowane do gruntowania podloza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3 SPRZET

Do wykonania robdt malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podloza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i walkki,

— mieszadla napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikoéw farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4 TRANSPORT I SKEADOWANIE MATERIALOW
4.1. Transport

Transport materiatow do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzagdzen
1 srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposob
wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilo$ci materialow zalecane jest
przewozenie ich na paletach 1 uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca si¢ uzywa¢ samochodow zamknietych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzysta¢ samochody pokryte plandekami lub zamknigte.

4.2. Skladowanie

Materialy do robot malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.
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5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogodlne

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy warunkach bezwietrznych i poza okresem wystepowania opadoéw atmosferycznych (w
przypadku robot malarskich zewnetrznych),

— W temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,

— W temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura
podioza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach intensywnie nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia robdt malarskich powierzchnie
swiezo pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotno$¢ podlozy przeznaczonych na potrzeby
malowania nie przekracza odpowiednich warto$ci podanych w pkt. 5.3.

Przy wykonaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewnié
odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z
zachowaniem bezpiecznego dystansu od otwartych zrodel ognia, narzedzi oraz silnikow
powodujacych iskrzenie i mogacych stanowi¢ zrodto pozaru.

Elementy, ktore w czasie robdt malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zanieczyszczeniem powlokami malarskimi.

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajag wymagania podane
w pkt. 5.3.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajacg informacje
wymienione powyzej.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia zamknigte nalezy ogrza¢. W ciggu 2 dni poprzedzajacych
rozpoczecie robot malarskich pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej
+8°C. Po zakonczeniu robdt mozna dopusci¢ do stopniowego obnizenia temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze ona spas¢ ponizej +1°C.

W czasie prowadzenia robot malarskich niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych
powierzchni cieptym powietrzem pochodzacym od przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen
grzewczych.

Gruntowanie oraz dwukrotne malowanie §cian i1 sufitbw mozna wykona¢ po catkowitym
ukonczeniu robot elektrycznych, catkowitym utozeniu posadzek, usunieciu usterek na stropach
i tynkach.

5.2. Warunki przystapienia do robot malarskich

Do wykonywania robot malarskich mozna przystapi¢ po calkowitym zakonczeniu
poprzedzajacych robdt budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie
1 kontroli materiatow.
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Wewnatrz budynku pierwsze malowanie §cian i sufitdw mozna wykonywac po:

— catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem urzadzen sanitarnych
ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz0 oraz armatury
o$wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

— wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

— ulozeniu podtog drewnianych, tzw. biatych,

— catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jezeli
stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonac po:

— wykonaniu tzw. biatego montazu,

— ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i1 wyktadzin z tworzyw
sztucznych) z przebiciem listew przysciennych i cokotow,

— oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

6.1.Przygotowanie podlozy

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.
Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usunigte przez wypelnienie odpowiednig zaprawa
i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢é pozbawiona
zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitow solnych).

Wilgotno$¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczaé
warto$ci podanych w tabeli 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podiozy mineralnych przeznaczonych do
malowania

Lp. |Rodzaj farby wilgotnos¢

Najwieksza
podioza,
w % masy

‘ | Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda ‘4

‘ 2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych ‘3

3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi |6
w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych woda lub w postaci
cieklej

4 Farby na spoiwach mineralno- organicznych 4

Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykle.

Podloza z ptyt gipsowo-wloknowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu 1 oczyszczone
ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone
fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérag wydana jest aprobata
techniczna.
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Podloza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wigksza niz4% oraz
powierzchni¢ doktadnie odkurzona, bez plam thuszczu, wykwitéw, rdzy 1 innych
zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie powinny wystawac poza lico plyty, a ich gtéwki powinny
by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

6.2.Gruntowanie

Przy prowadzeniu powlok malarskich za pomoca farb wapiennych wymalowania mozna
wykonywa¢ bez gruntowania powierzchni. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do
gruntowania stosowac¢ farbe emulsyjna tego samego rodzaju, z jakiej ma by¢ wykonana
powloka, lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3 do 1:5.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.

6.3.Wymagania dotyczace powlok malarskich
6.1.1 Powlioki z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

— niezmywalne przy stosowaniu srodkow myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

— aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

— jednolitej barwy, rGwnomiernie, bez smug, plam zgodne ze wzorcem producenta,

— bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, Sladow pedzla,

— bez zluszczen, odstawania od podioza, sladow pedzla,

— Dbez grudek pigmentéw 1 wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

6.1.2 Powloki z farb na rozpuszczalnikowych oraz rozcienczalnych z wodg spoiwach
zywicznych

Powloki z farb na rozpuszczalnikowych oraz rozcienczalnych woda spoiwach zywicznych
powinny by¢:

— Odporne na zmywanie wodg ze $rodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,

— Bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw 1 §ladow pedzla,

— Zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa w zakresie barwy 1 potysku.
Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podioza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sa nieznaczne przeswity podtoza.

Powloki z farb na rozpuszczalnikowych oraz rozcienczalnych woda spoiwach zywicznych
powinny by¢ wolne od:

— spekan,

— luszczenia sig,

— odspajania si¢ oraz odstawania powtok od podioza.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do robét malarskich
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Przed przystgpieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ padanie podtozy oraz
materiatow, ktore beda wykorzystywane do wykonywania robot.

6.1.1 Badania podtozy pod malowanie

Badanie podioza na potrzeby wykonania robot malarskich, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy
wykonywa¢ w nastepujacych terminach:

— dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
— dla pozostatych podlozy, po otrzymaniu protokotu z ich przejecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzone po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementow przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

— muréow ceglanych i kamiennych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym,
doktadno$¢ wykonania zgodnie z normg PN-68/B-10020, wypelnienie spoin, wykonanie
napraw 1 uzupetnien, czysto$¢ powierzchni, wilgotno$¢ muru,

— podlozy betonowych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czystos¢
powierzchni, wykonanie napraw 1 uzupeitnien, wilgotno§¢ podioza, zabezpieczenie
elementow metalowych,

— tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodnos$¢ z projektem, réwnos¢ i wyglad powierzchni
z uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czysto$¢ powierzchni, wykonanie
napraw 1 uzupetnien, zabezpieczenie elementoéw metalowych, wilgotnos$¢ tynku,

— podloza z drewna — wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane
naprawy 1 uzupelnienia,

— plyt gipsowo — kartonowych i widknisto — mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czystosé
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie
wkretow,

— elementéw metalowych — czysto$¢ powierzchni.

Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.
Rownos¢ powierzchni tynkow nalezy sprawdzi¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-
10100.

Jakos¢ powierzchni podtozy nalezy oceni¢ makroskopowo (wizualnie), z odlegtosci okoto 1m,
w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenié przez przetarcie
powierzchni suchg, czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy
uzywac czystej szmatki.

Wilgotnos$¢ podtozy nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku
watpliwosci nalezy pobra¢ probke podtoza i1 okresli¢ wilgotno$¢ metoda suszarkowo-wagowa.
Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane e
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.
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6.1.2 Badania materiatow
Farby 1 $rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— Czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

— Termin przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach materiatowych,

— Wyglad zewngtrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowié
jednorodna w kolorze i konsystencji mieszning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widaé:

W przypadku farb cieklych:

— skoagulowane spoiwo,

— nieroztarte pigmenty,

— grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
— kozuch,

— $lady plesni,

— trwaly, nie dajacy si¢ wymieszac osad,

— nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,

— obce wytracenia,

— zapach gnilny,

w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

— $lady plesni,

— zbrylenie,

— obce wytracenia,
— zapach gnilny.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonanych robot malarskich z
dokumentacja projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci
powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robdt w zakresie gruntowania
podtozy 1 naktadania powlok malarskich.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie

wymagania dotyczace wykonywanych robot malarskich, w szczegdlno$ci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST 1 wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,
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— jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci powlok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed

przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonania.

Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy

wilgotnos$ci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakos$ci powlok malarskich obejmuje:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnos$ci barwy 1 potysku,
sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powloki,
sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.

Metoda przeprowadzenia badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

7

sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 05 m,

sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku — przez poréwnanie w §wietle rozproszonym barwy
1 potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni welniang lub bawelniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki.
Powtloke nalezy uznaé¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity $lady
farby,

sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

e na podtozach mineralnych i mineralno-wtoknistych — przez wykonanie skalpelem
siatki naci¢¢ prostopadtych o boku oczka Smm, po 10 oczek na kazda strong a
nastepnie przetarciu pedzlem nacigtej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznaé
za dobra, jezeli zaden z elementéw kwadratowych nie ulegnie wypadnigciu,

e na podtozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN-EN SO
2409:1999,

sprawdzenie odporno$ci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotka z twardej szczeciny, a nastgpnie doktadne splukanie jej woda za
pomoca migkkiego pedzla; powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana
mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cala badana
powloka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang prze§wity podtoza.

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarows jest 1 m? pomalowanej powierzchni wraz z przygotowaniem podtoza do
malowania, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich
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oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji
projektowej z uwzglgdnieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej
zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedlug
rzeczywistych wymiardw. Z obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otwordw i miejsc nie
malowanych o powierzchni kazdego z niech do 0,5 m?.

8 ODBIOR ROBOT
8.1 Odbior podloza

Zastosowane do przygotowania podloza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednia
szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej Specyfikacji. Jezeli odbioér podloza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2 Odbior robot malarskich

Czynnosci odbiorowe powinny uwzglednia¢ w szczegdlnosci:

— Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na Stwierdzeniu
rownomiernego rozlozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem
producenta, bez przeswitu 1 dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypehiaczy, brak plam, smug, zaciekdw, pecherzy, odstajacych platow powtoki,
widocznych gotym okiem §ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnig
malowang do powtok o dobrej jako$ci wykonania,

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkukrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru,

— Sprawdzenie odpornosci na zarysowanie,

— Sprawdzenie przyczepno$ci powloki do podloza polegajace na probie poderwania ostrym
narzgdziem powtoki od podloza,

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzeniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkukrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDWLANYCH

Kod CVP 45521000-4

S.01.4 STOLARKA DRZWIOWA
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1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej zwigzanej z zadaniem: Przebudowa pomieszczen X
kondygnacji w budynku MIR-PIB w Gdyni przy ul. Koltataja 1 — Etap II.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu 1 realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie montazu stolarki drzwiowe;.

1.4 Okreslenie podstawowe
1.4.1 Drzwi

Wysokos¢ swiatta przejscia wszystkich drzwi min. 200 cm

Drzwi D1:

— jednoskrzydiowe przeszklone, aluminiowe, szeroko$¢ czynnego przej$cia 90 cm, szerokosé
wynikowa dostosowana do istniejagcego otworu,

— wyposazone w 2 zawiasy, zamek z wktadka patentowa,
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kolor biaty (profile, zawiasy-stalowe),
wyposazone w klamke po obu stronach.

Drzwi D2:

jednoskrzydlowe z przeszkleniami szktem mlecznym okleinowane, szeroko$¢ czynnego
przejscia 90 cm, szeroko$¢ wynikowa dostosowana do istniejgcego otworu,

wyposazone w 2 zawiasy, zamek z wktadka patentowa,

kolor dgb-fornirowane (profile, zawiasy-stalowe),

wyposazone w klamke po obu stronach.

Drzwi D3:

jednoskrzydtowe pelne z wycieciem w dole drzwi, szerokos¢ czynnego przejscia 90 cm,
szerokos¢ wynikowa dostosowana do istniejgcego otworu,

wyposazone w 2 zawiasy, zamek z wkladka patentowa,

kolor dgb-fornirowane (profile, zawiasy-stalowe),

wyposazone w klamke po obu stronach.

Drzwi D4:

jednoskrzydlowe petne, szeroko$¢ czynnego przejscia 90 cm, szeroko$¢ wynikowa
dostosowana do istniejgcego otworu,

wyposazone w 2 zawiasy, zamek z wkladka patentowa,

kolor biaty (profile, zawiasy-stalowe),

wyposazone w klamke po obu stronach.

Drzwi D5:

drzwi stalowe o odpornosci ogniowej EI60,

jednoskrzydlowe petne, szerokos¢ skrzydta w §wietle przejscia min. 90 cm,

wyposazone w min. 2 zawiasy, zamek z wkladka patentowa, skrzydto bierne ryglowane,
kolor biaty,

wyposazone w klamke po obu stronach.

Drzwi D6:

dwuskrzydtowe, szerokos$¢ skrzydla czynnego w $wietle przejscia 90cm skrzydto bierne
szeroko$¢ wynikowa dostosowana do istniejagcego otworu,

aluminiowe z oszkleniem przeziernym, szkto bezpieczne,

wyposazone w 3 zawiasy, zamek z wktadka patentowa, samozamykacz z funkcja blokady,
elektrozaczep rewersyjny, skrzydto bierne ryglowane,

kolor biaty (profile, zawiasy),

wyposazone w klamke po obu stronach.

Drzwi D7:
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jednoskrzydlowe pelne, szeroko$¢ czynnego przejscia 90 cm, szeroko$¢ wynikowa
dostosowana do istniejgcego otworu,

wypeltnienie ptyta widrowa,

wyposazone w 2 zawiasy, zamek z wktadka patentowa,

kolor biaty (profile, zawiasy-stalowe),

wyposazone w klamke po obu stronach.

Drzwi D8:

jednoskrzydlowe petne, szeroko$¢ czynnego przejscia 100 cm, szeroko$¢ wynikowa
dostosowana do istniejgcego otworu,

wypetnienie ptyta widrows,

wyposazone w 2 zawiasy, zamek z wktadka patentowa,

kolor biaty (profile, zawiasy-stalowe),

wyposazone w klamke po obu stronach.

Drzwi D9:

jednoskrzydlowe petne, szeroko$¢ czynnego przejscia 60 cm, szeroko$¢ wynikowa
dostosowana do istniejgcego otworu,

wypehienie ptyta widrowa,

wyposazone w 2 zawiasy, zamek z wktadkg patentowa,

kolor biaty (profile, zawiasy-stalowe),

wyposazone w klamke po obu stronach.

1.4.2 Domurowania, nadmurowania:

Grubos$¢ min. 10 cm + tynk kat. III, o odpornosci REI120 (np. cegta petna + tynk cem. —
wap.);

Nadmurowania j.w lub dopuszcza si¢ wykonanie obudowy ze specjalnych ptyt ogniowych
w systemie fermacell lub réwnowaznych dla uzyskania odpornosci ogniowej REI120;
Wykonczenie tynkiem cementowo-wapiennym lub/i gtadzia gipsowa powyzszych
domurowan i nadmurowan, do uzyskania gtadkiej powierzchni;

malowanie min. dwukrotne farbg emulsyjng w kolorze biatym do uzyskania jednolitego
koloru.

1.4.3 Samozamykacz:

typu Geze z funkcja blokady,
z automatyczng blokadg na skrzydle czynnym, pozwalajaca na zablokowanie skrzydta w
ustalonym potozeniu.

1.4.4 Elektrozaczep rewersyjny

rewersyjny - normalnie otwarty (NO) zamknigty po podaniu napigcia, otwarcie nastepuje
po zdjeciu napigcia,
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— obudowa symetryczna do drzwi prawych i lewych,
— do podiaczenia wyprowadzony jest przewod.

2. MATERIALY

Whbudowac¢ nalezy stolarkg kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

Drzwi stalowe

Konstrukcja skrzydta: ptyta drzwiowa o grubosci min. 65 mm zbudowana z blachy stalowej o
gr. 0,9 mm ze specjalnym ognioodpornym wkiadem.

Konstrukcja o$cieznicy: specjalna czterostronna os$cieznica katowa o grubosci min. 2 mm,  z
czterostronng uszczelka, z przyspawanymi kotwami do zamurowania lub pod kotki rozporowe.
Okucia: komplet przeciwpozarowych klamek, szyldy klamek przystosowane do wktadki
patentowej + wktadka patentowa ppoz., min 1 zawias konstrukcyjny, 1 zawias spr¢zynowy
(zamykajacy samoczynnie)

Zamek: zamek wpuszczany, przystosowany do wkladki patentowej z wkltadka patentowsg i
kompletem min. 3 kluczy

Wykonczenie: lakierowanie

Wymiar: jak w OPZ

Kolor: biaty

Klasa odpornosci ogniowej: EI60

Wspotczynnik przenikania ciepta U: 1,8 W/(m2K)

Posiadajace wazng Aprobatg Techniczng (AT)

Drzwi aluminiowe wg OPZ bezklasowe ogniowo, posiadajace Aprobat¢ Techniczna,
rozwigzania materiatowe wg AT danego producenta.

Drzwi okleinowane wg OPZ bezklasowe ogniowo, posiadajace Aprobate Techniczna,

rozwigzania materialowe wg AT danego producenta.

3. SPRZET

Sprzet stosowany do robot budowlano - montazowych musi by¢ uzytkowany zgodnie ze swoim
przeznaczeniem w zakresie zgodnym z dokumentacja techniczno-ruchows.

Sprzet musi odpowiada¢ wymaganym przepisom eksploatacyjnym w zakresie wymagan
uzytkowych, utrzymania odpowiedniego stanu technicznego, czestotliwosci 1 zakresu kontroli
stanu technicznego, przestrzegania warunkow BHP i ochrony P.poz w czasie uzytkowania
sprzetu. Sprzet jesli tego wymaga powinien posiada¢ certyfikat B. Wykonawca jest
zobowigzany sprawdzi¢ wazno$¢ odpowiednich dokumentow.

4. TRANSPORT

Transport powinien odbywac si¢ krytymi srodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie
fadunku powinno by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczacymi transportu
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samochodowego. Materiat izolowa¢ od podioza sktadajac je np. na podestach. Elementy do
transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

5. WYKONANIE ROBOT
Montaz stolarki drzwiowej — $cisle wg instrukcji montazu producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej
i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robdt szklarskich.

Ocena jako$ci powinna obejmowac:

-sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

-sprawdzenie zgodnos$ci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do
odwzorowania,

- sprawdzenie jakosci materialow z ktorych zostata wykonana stolarka,

-sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczeg6téw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot okresla ilo$¢ sztuk wbudowanej stolarki (danego typu) w $wietle o$cieznic.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegdlnione w
punkcie 5.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDWLANYCH

Kod CVP 45400000
S.01.5 POSADZKI
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1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z utozeniem paneli podtogowych w pomieszczeniach
biurowych zwigzanych z zadaniem: Przebudowa pomieszczen X kondygnacji w budynku
MIR-PIB w Gdyni przy ul. Kollataja 1 — Etap I1.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu 1 realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robdt wykonczeniowych podtog.

1.4 OkreSlenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogolne
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Materialy stosowane do wykonania robot z paneli podtogowych powinny mie¢:

-aprobaty techniczne lub powinny by¢ wytwarzane zgodnie z obowigzujacymi normami.
-certyfikat lub deklaracje zgodno$ci z aprobatg techniczng.

-certyfikat na znak bezpieczenstwa.

-certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzona do zbioréw norm

polskich.
2.2 Materialy potrzebne do wykonania robot

Plytki gresowe imitujgce naturalne drewno, gr. min. 8mm
— twardo$¢ wg skali Mohsa 8
— $cieralno$¢ IV klasa $cieralno$ci

Plytki gresowe biate, gr. min. 8§mm
— twardo$¢ wg skali Mohsa 8
— Scieralnos¢ IV klasa $cieralnosci

Wyktadzina dywanowa modutowa:
Specyfikacja techniczna:

o Grubo$c¢ catkowita 7 mm
Grubos$¢ runa 4,5 mm
Rodzaj widkna 100% PA
Konstrukcja Low level poop
Ciezar wtokna 580 g/m2
Cigzar catkowity 4300 g/m2
Klasyfikacja obiektowa (wg EN 685) — Klasa 3
Odpornos¢ ogniowa Bfl S1
Ptytkowa 50 cm x 50 cm

o O O O O O O

Ptytki gresowe muszg by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:
— listwy progowe,

— katowniki,

— narozniki.

Dopuszczalne odchylki wymiarowe:

— dlugosc¢ 1 szerokos¢: +1,5 mm

— grubo$¢: 0,5 mm

— krzywizna: 1,0 mm

3. SPRZET
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Do cigcia, frezowania materiatdw posadzkowych uzywaé narzedzi dostosowanych do
twardos$ci plyt materiatu. Sprzet stosowany do robdt budowlano - montazowych musi by¢
uzytkowany zgodnie ze swoim przeznaczeniem w zakresie zgodnym z dokumentacja
techniczno-ruchowa.

Sprzet musi odpowiada¢ wymaganym przepisom eksploatacyjnym w zakresie wymagan
uzytkowych, utrzymania odpowiedniego stanu technicznego, czestotliwosci i zakresu kontroli
stanu technicznego, przestrzegania warunkow BHP i1 ochrony P.poz w czasie uzytkowania
sprzetu. Sprzet jesli tego wymaga powinien posiada¢ certyfikat B. Wykonawca jest
zobowigzany sprawdzi¢ wazno$¢ odpowiednich dokumentow.

4. TRANSPORT

Transport powinien odbywac¢ si¢ krytymi Srodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie
tadunku powinno by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczacymi transportu
samochodowego. Material izolowa¢ od podloza sktadajac je np. na podestach. Elementy do
transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania podstawowe

Przed przystapieniem do zasadniczych robdt wykladzinowych nalezy przygotowaé wszyst-
kie niezbedne materiaty, narzedzia i sprze¢t, posegregowac ptytki wedlug wymiardéw, gatun-
ku 1 odcieni oraz rozplanowa¢ sposob ukladania ptytek. Potozenie ptytek nalezy
rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ 1 szerokos¢ spoin. Na jednej plaszczyznie plytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szeroko$c
wiekszg niz polowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub skladajgca si¢ z réznego rodzaju i
wielkos$ci plytek. Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek 1 podtoza oraz
wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejagca musi by¢ przygotowana
zgodnie z instrukcja producenta.

5.2. Wymagania dotyczace montazu plytek

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika lub od
wyznaczonej linii. Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gladka krawedziag pacy a
nastgpnie ,,przeczesuje" si¢ zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja
klejaca powinna by¢ nalozona réwnomiernie i pokrywaé cata powierzchni¢ podloza.
Wielkos¢ zgbow pacy zalezy od wielkos$ci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i
konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i
pokrywa catag powierzchni¢ ptytki. Powierzchnia z nalozong warstwa kompozycji klejace;j
powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15
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minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm. Po nalozeniu kompozycji klejacej
uktada si¢ plytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac pierwsza plytke
nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisna¢ dla
uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich,
docisng¢ 1 mikroruchami odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci swiezej
kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania". Wieksze ptytki
zaleca si¢ dobija¢ mlotkiem gumowym.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomig¢dzy plytkami nalezy usungé jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania plytek nalezy takze
mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po utozeniu plytek na posadzce wykonuje si¢
cokoty. Szczegély cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotlow
wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje si¢ takie same kleje
i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystapic¢ nie wczesniej niz po 24
godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w
instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe
przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wykladziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie
mig¢dzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sic z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem 1 uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gladka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wy-
stepuje wysoka temperatura 1 niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka. Przed przystapieniem do
spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni plytek.
Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych 1 innych o powierzchni porowate;.

5.3. Wymagania dotyczace montazu wykladziny dywanowej

Podtoze pod wyktadzing powinno by¢ gladkie, o odpowiedniej wytrzymatosci, rowne, suche,
oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen 1 przygotowane zgodnie z przepisami budowlanymi.
W celu uzyskania jak najlepszej jakosci podtoza przy podktadach cementowych, zaleca si¢
stosowanie mas wygladzajacych (samopoziomujacych) renomowanych producentow
przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne. Zaktada si¢ wykonanie masy
samopoziomujacej gr. 2-5Smm. Wilgotnos$¢ podloza (CM-%) nie powinna by¢ wyzsza niz 2,0%.
Dobre begda zatem wszystkie te rodzaje posadzek ktore sa réwne, posiadajg mocng strukture, sa
pozbawione rys oraz peknie¢. Podtoza te powinny by¢ odpowiednio suche. Posadzka musi by¢
szczelna i nie nasigkliwa. Montaz wyktadzin zgodnie z fachowymi regutami powinien odbywac¢
si¢ w temperaturze otoczenia o warto$ci okoto +18°C jak rowniez w warunkach wilgotnosci
wzglednej — max. 65% (idealna wilgotno$¢ to 40-60%). Natomiast temperatura samej podtogi
nie powinna by¢ nizsza niz 15°C.
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Wokot §cian pomieszczenia wykonac listwy cokotowe dopasowane do wyktadziny wysokos¢
wywinigcia na $cian¢ 8 cm.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy zapoznac si¢ ze szczegdtowa instrukcja
montazu wyktadzin.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagana jako$¢ materiatbw powinna by¢é potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym roéwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogdlnych wykonania robdt (cieplnych,
wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidlowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.
Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

-sprawdzenie wizualne pod wzgledem wystepowania ubytkow wilgotnosci 1 czystosci
podktadu,

-sprawdzenie rownos$ci podktadu przyktadajac w réznych miejscach i kierunkach taty 2m,
-sprawdzenie wizualne prawidlowosci ulozenia ptytek ich barwe 1 odcien,

-sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty 2 m przyktadanej w
r6znych w dowolnych miejscach kierunkach. Dopuszczalny przeswit 1-2 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1m? uktadanej powierzchni poziomej. Do platnoéci przyjmuje sie
ilo$¢ m? wykonanej i odebranej podtogi.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory nalezy przeprowadza¢ dla kazdej posadzki w poszczegolnych pomieszczeniach
osobno lub za zgoda Zamawiajacego zbiorczo. W protokole nalezy odnotowa¢ fakt wykonania
poprawek, okreslajac ich rodzaj 1 miejsce. Podstawg odbioru robdt sg badania obejmujace:

- sprawdzenie materialow
- sprawdzenie warunkdéw prowadzenia robot
- sprawdzenie prawidtlowos$ci wykonanych robot

Po odbiorze sporzadza si¢ protokot odbioru koncowego, ktdry zawiera gwarancje dla

wykonanych robét posadzkowych. W przypadku wystapienia poprawek w protokole nalezy
odnotowac ten fakt z okresleniem terminu ich wykonania.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDWLANYCH

Kod CVP 45310000-3

S.01.6 ROBOTY ELEKTRYCZNE
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1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z instalacjami elektrycznymi w pomieszczeniach
biurowych zwigzanych z zadaniem: Przebudowa pomieszczen X kondygnacji w budynku
MIR-PIB w Gdyni przy ul. Koltataja 1 - Etap 11.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie instalacji elektrycznych.

1.4 Okreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

2. MATERIALY

Materiaty stosowane do wykonania instalacji elektrycznych powinny mie¢:

-aprobaty techniczne lub powinny by¢ wytwarzane zgodnie z obowigzujgcymi normami.
-certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczna.

-certyfikat na znak bezpieczenstwa.

-certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzona do zbioréw norm
polskich.
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3. SPRZET

Wykonawca powinien uzywac tylko takiego sprze¢tu i maszyn ktére gwarantuja wiasciwg
realizacj¢ robot. Sprzet musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Do obstugi sprzetu
powinni by¢ zatrudnieni pracownicy posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje i staz pracy.
Zastosowanie sprzetu powinno wynikac z technologii prowadzenia robot.

4. TRANSPORT

Urzadzenia transportowe powinny by¢ przystosowane do transportowanych materiatow.
Przewozone materialy powinny by¢ uktadane zgodnie z warunkami transportu okreslonymi
przez wytworce, oraz zabezpieczone przed ich przemieszczaniem podczas transportu.
Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach zamknigtych i suchych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ukladanie przewodow

e Trasowanie

Przy wytaczaniu trasy nalezy uwzgledni¢ konstrukcje budynku oraz bezkolizyjno$¢ z innymi
instalacjami i urzadzeniami. Trasa powinna przebiega¢ wzdhuz linii prostych — réwnolegtych
i prostopadtych. Trasa prowadzenia instalacji musi uwzglgdni¢ rozmieszczenie odbiornikow
oraz instalacji nieelektrycznych, takie jak technologiczne, wodno-kanalizacyjne, grzewcze itp.,
aby unikna¢ skrzyzowan i niedozwolonych zblizen miedzy tymi instalacjami. Trasa przebiegu
musi by¢ fatwo dostgpna do konserwacji lub remontow. Trasowanie powinno uwzglednié
miejsca mocowania konstrukcji wsporczych instalacji. Nalezy przestrzega¢ utrzymania
jednakowych wysoko$ci mocowania wspornikow i odleglosci migdzy punktami podparcia.

e Instalacje na uchwytach (wspornikach)

Instalacja ta obejmuje ulozenie przewodow i1 montaz osprz¢tu na na konstrukcji sufitu
podwieszonego. Na przygotowanej trasie nalezy mocowac konstrukcje wsporcze (ptaskownik
perforowany) i uchwyty przewidziane do ulozenia na nich instalacji elektrycznych (bez
wzgledu na rodzaj instalacji elementy te powinny zosta¢ zamocowane do podtoza w sposdb
trwaly, uwzgledniajacy warunki lokalne 1 technologiczne, w jakich dana instalacja bgdzie
pracowac oraz sam rodzaj instalacji). Odlegtos¢ miedzy uchwytami nie moze by¢ wigksza niz
0,5m.

¢ Instalacje wykonane pod tynkiem

Puszki nalezy osadzi¢ (przed ich tynkowaniem) w sposob trwaty. Nalezy wykonaé §lepe
otwory w cegle, a nastepnie na zaprawie wapienno-cementowej osadzi¢ puszki. Puszki po ich
zamontowaniu nalezy przykry¢ pokrywami montazowymi.Bruzdy nalezy dostosowaé do
srednicy uktadanych przewodow z uwzglednieniem rodzaju i grubos$ci tynku. Luki 1 zgiecia
przewodow powinny by¢ tagodne. Podloze do uktadania przewodow powinno by¢ gladkie.
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Przewody nalezy mocowac za pomocg specjalnych uchwytoéw. Do puszek nalezy wprowadzac
tylko te przewody, ktore wymagaja laczenia w puszce; pozostale przewody nalezy prowadzié
obok puszki. Przed tynkowaniem konce przewodow nalezy ukry¢ w puszce, a puszki
zabezpieczy¢ przed zatynkowaniem. Warstwa tynku powinna mie¢ grubo$¢ co najmniej 5 mm.
Wszystkie przejscia obwodow instalacji elektrycznych przez $ciany i stropy musza by¢
chronione przed uszkodzeniami. PrzejScia wyze] wymienione muszg by¢ wykonane w
przepustach rurowych z rur z tworzywa sztucznego o odpowiednim przekroju (RB22). Obwody
instalacji elektrycznych przechodzace przez podlogi musza by¢ chronione przed
uszkodzeniami do wysokos$ci bezpiecznej. Jako ostony mozna stosowac rury stalowe lub rury
z tworzyw sztucznych.

5.2. Montaz opraw o$wietleniowych

Liczba, rozmieszczenie i1 konstrukcja opraw zostala dobrana ze wzgledu na nastepujace
parametry:
- nat¢zenie o§wietlenia,
— rownomierno$¢ oswietlenia,
- stopien zabezpieczenia przed ol§nieniem.
W sieci oswietlenia podstawowego wewnetrznego zastosowano napiecie 230V wzgledem
ziemi. Do obwodu o$wietlenia danej fazy nalezy przytaczy¢ nie wiecej niz 30 opraw z lampami
fluorescencyjnymi. Obwody oswietlenia podstawowego, wngtrzowego zabezpieczyé
nadpragdowym B 6A lub 10A. Uchwyty do opraw instalowanych w stropach nalezy mocowac
przez:
- wkrecenie do zamocowane] w stropie puszki sufitowe;,
- wkrecenie w kotek rozporowy,
- whbetonowanie,

— zamocowanie w konstrukcji sufitu podwieszonego.

Przewody opraw oswietleniowych nalezy taczy¢ za pomoca ztaczek z przewodami wypustow.
Oprawy przystosowane do podiaczen przelotowych, podlaczyé za pomoca zlaczy
przelotowych.

5.3. Ochrona przeciwporazeniowa

Ochron¢ przeciwporazeniowa nalezy realizowa¢ za pomoca Srodkéw podstawowych i1
dodatkowych Srodki ochrony przed dotykiem bezposrednim:

izolowanie czg$ci czynnych ( izolacja podstawowa),
- obudowy (ostony ) o stopniu ochrony co najmniej [P4X,
- wylgczniki ochronne réznicowopradowe o znamionowym roéznicowym pradzie
nie wigkszym niz 30 mA, szczegdlnie w pomieszczeniach mieszkalnych, jako uzupehiajacy
srodek ochrony przed dotykiem bezposrednim,
- samoczynne wytaczenie zasilania,
- urzadzenia o II klasie ochronnosci.
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Zastosowano gniazda wtyczkowe ze stykami ochronnymi, do ktorych przylgczony jest
przewdd ochronny PE. Zastosowane oprawy oswietleniowe sg o I lub II klasie ochronnosci i
doprowadzi¢ do wszystkich wypustow o$wietleniowych przewodu ochronnego PE.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kazda instalacja elektryczna przed przekazaniem jej do eksploatacji powinna by¢ poddana
ogledzinom i probom przedstawionym w PN -IEC 60364-6-61:2000 Instalacje elektryczne w
obiektach budowlanych. Sprawdzanie. Sprawdzanie odbiorcze. W celu sprawdzenia, czy
zostata wykonana zgodnie z wymogami odpowiednich norm i przepisow. Ogledziny instalacji
powinny obejmowac w szczegolnosci sprawdzenie:

— sposobu ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym,

— doboru urzadzen i $srodkow ochrony w zaleznosci od wplywow zewnetrznych
(Srodowiskowych),

— oznaczenia przewodow neutralnych i ochronnych,

— umieszczenia schematdw, tablic ostrzegawczych lub innych podobnych informacji,

— oznaczenia obwodow, zabezpieczen, tacznikow, zaciskow 1 podobnych elementow,

— poprawno$¢ polaczen wyréwnawczych,

— dostepu do urzadzen umozliwiajacego wygodna ich obstuge i konserwacje, stanu
urzadzen — brak widocznych uszkodzen wptywajacych na pogorszenie
bezpieczenstwa.

— sprawdzenie cigglosci przewoddéw ochronnych, w tym przewodow potaczen
wyrownawczych gtownych i dodatkowych,

— pomiary rezystancji izolacji instalacji elektrycznej,

— sprawdzenie ochrony przez oddzielenie od siebie obwodow,

— sprawdzenie samoczynnego wylaczenia zasilania,

— proby biegunowosci, wytrzymatosci elektrycznej, dzialania (rozdzielnic, sterownic,
napedow, blokad, itp.)

— sprawdzenie ochrony przed skutkami cieplnymi oraz przed spadkiem napigcia
(zanikiem lub nadmiernym obnizeniem).

Gdy wynik dowolnej proby jest niezgodny z w/w norma, probe te lub proby poprzedzajace,
jezeli moga mie¢ wptyw na wyniki sprawdzania, nalezy powtdrzy¢ po Usunigciu przyczyny
niezgodnosci.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest dla kabli 1 przewodow mb, dla opraw o$wietleniowych i osprzgtu
elektroinstalacyjnego szt.

8. ODBIOR ROBOT

Przy odbiorze koncowym instalacji nalezy przedstawic¢ nastepujace dokumenty:

str. 39/45



projekt techniczny powykonawczy trasy kablowej (z naniesionymi

ewentualnymi zmianami i uzupetlieniami dokonanymi w czasie budowy);

dziennik budowy;

potwierdzenie zgodnosci wykonania instalacji z projektem technicznym,

warunkami pozwolenia na budowe i przepisami;

obmiary powykonawcze;
protokoty wykonanych badan odbiorczych
dokumenty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie wyroby budowlane,

z ktorych wykonano instalacje

dokumenty wymagane dla urzadzen podlegajacych odbiorom technicznym

W ramach odbioru koncowego nalezy:

sprawdzi¢ czy instalacja jest wykonana zgodnie z projektem technicznym
powykonawczym

sprawdzi¢ zgodnos$¢ wykonania odbieranej instalacji z wymaganiami, a w przypadku
odstepstw, sprawdzi¢ w dzienniku budowy uzasadnienie koniecznosci wprowadzenia
odstepstw

sprawdzi¢ protokoty odbiorow mi¢dzyoperacyjnych

sprawdzi¢ protokoty odbiorow technicznych czesciowych

sprawdzi¢ protokoty zawierajace wyniki badan odbiorczych

dostarczy¢ protokot badania skutecznosci dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej

Odbior koncowy konczy si¢ protokolarnym przejeciem instalacji do uzytkowania lub
protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania instalacji do uzytkowania, wraz z
podaniem przyczyn takiego stwierdzenia.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDWLANYCH

Kod CVP 45330000-9
S.01.7 ROBOTY SANITARNE
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1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z instalacja sanitarng W pomieszczeniach socjalnych
zwigzanych z zadaniem: Przebudowa pomieszczen X kondygnacji w budynku MIR-PIB w
Gdyni przy ul. Kollataja 1 — Etap I1.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie rob6t sanitarnych.

1.4 Okreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

2. MATERIALY

Do wykonania instalacji wodociaggowej i1 kanalizacyjnej moga by¢ stosowane wyroby
producentow krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji
muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom.
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbidr
techniczny materiatbw powinien by¢ dokonywany wedlug wymagan i w sposéb okreslony
aktualnymi normami.
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako§¢ wykonywanych robot, zar6wno w miejscu tych robot, jak tez
przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zaladunku i wytadunku
materialow.

4. TRANSPORT

Transport powinien odbywac¢ si¢ krytymi $rodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie
tadunku powinno by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczacymi transportu
samochodowego. Materiat izolowa¢ od podioza sktadajac je np. na podestach. Elementy do
transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty demontazowe

Demontaz istniejacej instalacji wodociggowo-kanalizacyjnej wykonywany bedzie bez odzysku
elementow.  Przed przystgpieniem do demontazu przewoddw zaizolowanych nalezy
zdemontowac izolacje cieplna. Rurociagi stalowe nalezy pocia¢ palnikami lub tarczg na odcinki
dlugos$ci pozwalajacej na wyniesienie z budynku i transport. Materiaty uzyskane z demontazu
nalezy posegregowaé¢ i wywiez¢é do sktadnicy zlomu lub na najblizsze (uzgodnione z
Inwestorem) miejsce zwatki.

5.2. Montaz rurociagow

Rurociagi pcv 1aczone beda na wecisk, z uszczelka gumowa. Przed uktadaniem przewodow
nalezy sprawdzi¢ tras¢ oraz usung¢ mozliwe do wyeliminowania przeszkody, mogace
powodowa¢ uszkodzenie przewodoéw (np. prety, wystajace elementy zaprawy betonowej i
muru). Przed zamontowaniem nalezy sprawdzic¢, czy elementy przewidziane do zamontowania
nie posiadajg uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen
(ziemia, papiery i inne elementy). Rur peknigtych lub w inny sposob uszkodzonych nie wolno
uzywac. W miejscach przej$¢ przewodow przez Sciany i stropy nie wolno wykonywac¢ zadnych
pofaczen. Przejscia przez przegrody budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych. Wolna
przestrzen miedzy zewnetrzng $ciang rury 1 wewngtrzng tulei nalezy wypetni¢ odpowiednim
materiatem termoplastycznym. Wypelnienie powinno zapewnia¢ jedynie mozliwos¢ osiowego
ruchu przewodu. Dhugos$¢ tulei powinna by¢ wigksza od grubosci §ciany lub stropu. Przejécia
przez przegrody okreslone jako granice oddzielenia pozarowego nalezy wykonywac za pomocg
odpowiednich tulei zabezpieczajacych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Kontrola jakos$ci robot zwigzanych z wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania powinna
by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot, zgodnie z wymaganiami Polskich Norm 1
,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Tom II
Instalacje sanitarne i przemystowe”. Kazda dostarczona partia materialow powinna by¢
zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosci producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla
danej fazy robot zostaly spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymaga 1 nie zostato spelnione, nalezy
dang fazg robot uznaé¢ za niezgodna z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek
przeprowadzi¢ badania ponownie.

8. ODBIOR ROBOT

Obmiaru nalezy dokonywa¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robdét, dopuszczonymi do
stosowania i atestowanymi w Polsce urzadzeniami pomiarowymi wg stanu rzeczywistego na
budowie, metodami zalecanymi w Polskich Normach odpowiednich dla danego rodzaju robét.
Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy, stosowane w czasie obmiaru robdt beda
zaakceptowane przez Inspektora. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawcg. Jezeli urzadzenie lub sprzgt uzywany do pomiar6w wymagaja badan atestujacych,
to Wykonawca bedzie zobowigzany posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacji. Obmiary beda
przeprowadzane przed cze¢sciowym lub ostatecznym odbiorem robdt. Obmiar robot
zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania, a robot podlegajacych zakryciu
przeprowadza si¢ przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne
obliczenia beda wykonywane w sposOb zrozumiaty 1 jednoznaczny. Wymiary
skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetlnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w Ksigdze Obmiarow.

Jednostkami obmiarowymi dla instalacji sanitarnych objetych projektem sa:
m — dla instalacji rurowych
sztuka, komplet — dla armatury, urzadzen i wyposazenia
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